NORTE, vos.

NAVRHY LINEK PRO VYROBU DESEK
PLOSNYCH SPOJU

(od firmy Bungard Elektronik GmbH)



A) lzolaéni linka urovné 1
Vyroba DPS s mechanickym prokovenim

Priprava grafickych podkladt
(IsoCam)

7

Nakup zakladniho materialu jiz nastfihaného
na pozadovanou velikost

— Alternativa:
] Narezani na pozadovanou velikost
o pomoci Bungard CCD

Alternativa:
NastFihani stfihackou Bungard Ne-Cut

7

CNC-vrtani a frézovani
(BUNGARD CCD/2)

7

Mechanické prokoveni
(FAVORIT)

-
e

Vlastnosti systému:

- technologie DPS s jemnymi ¢arami, bez pajeci masky.

- modularni, kdykoliv upgradovatelna na v8echny kroky zakladni linky v€etné vice vrstev, Upravy odpadnich vod,
vyrobu filmovych pfedloh nebo Upravu povrchu.

- rozliSeni cest: lepSi nez 150 um!

- celkovy €as zpracovavani: 60 - 120 minut v v zavislosti na poctu otvor(, délce cest a Sifce mezer

- maximalni kapacita: 1 m’/8 hodin.

- maximalni pouzitelna velikost: 270 x 325 mm (CCD/2) nebo 325 x 495 (CCD/MTC)

- lzolaéni linka se sklada ze 2 zafizeni




B) Zakladni linka urovné 1
Vyroba DPS s mechanickym prokovenim

origindlni desky firmy Bungard
S jiZz nanesenym pozitivnim é
fotoresistem :”';; .

7

CNC vrtani a frézovani
(BUNGARD CCD/2
nebo vyssi)

7

vakuova expozice
(HELLAS)

7

dip vyvolani +
oplachovani +
leptani rozstfikem +
chemické cinovani +
suseni
(vS8e v SPLASH CENTER)

7

mechanické prokoveni
(FAVORIT)

Vlastnosti systému:

- technologie DPS s jemnymi Earami, bez pajeci masky.

- modularni, kdykoliv upgradovatelna na v8echny kroky zakladni linky v€etné vice vrstev, Upravy odpadnich vod,
vyrobu filmovych pfedloh nebo Upravu povrchu.

- rozliSeni cest: lepSi nez 100 um!

- vyroba film{ pomoci laserové tiskarny nebo mistni dodavatel filma.

- celkovy €as zpracovavani: 10 - 60 minut v v zavislosti na poctu otvoru.

- maximalni kapacita: 10 m’/8 hodin.

- maximalni pouzitelna velikost: 210 x 300 mm.

- zakladni vybaveni: 4 zafizeni.




C) Zakladni linka arovné 2
DPS jako v Urovni 1
plus tisk zelené pajeci masky

origindlni desky firmy Bungard
S jiZz nanesenym pozitivnim
fotoresistem

7

CNC vrtani a frézovani
(BUNGARD CCD/2

nebo vyssi)
v —
vakuova expozice L__\
(HELLAS) 7
v
dip vyvolani +

oplachovani +
leptani rozstfikem +
chemické cinovani +

suseni
(vS8e v SPLASH CENTER)

7

mechanické prokoveni
(FAVORIT) i

$ = T

laminace pajeci masky
(RLM 419p))

7

vakuova expozice pajeci masky
(HELLAS)

v

vyvolani rozstiikem pajeci masky
(SPLASH D))

v

vytvrzeni pajeci masky
(HELLAS nebo horkovzdusna pec)

Vlastnosti systému:

jako v Urovni 1, avSak navic s:

navalovackou suchého resistu pro laminaci pajeci masky a systémem SPLASH D pro vyvolavani (tedy se 2
zafizenimi navic.

celkovy €as zpracovavani: 50 - 120 minut v v zavislosti na po¢tu otvor(.

maximalni kapacita: 6 m’/8 hodin.



D) Zakladni linka urovné 3
DPS jako v Urovni 2
navic s negativhim resistem a galvanickym prokovovanim otvort

stfihani zakladniho materialu na @
pozadovanou velikost -
(NE-CUT)
Vv

CNC vrtani a frézovani
(BUNGARD C%D/Z nebo vyssi)

kartacovani
(RBM 300)
7

galvanické prokoveni
(COMPACTA 30)

Vv
kartaCovani
(RBM 300)

v

laminace suchého resistu

(RLM lep)
3 vakuova expozice
| — (HEIi_AS)

vyvolani postfikem
(SPL@SH D)

leptani postfikem
stripovani suchého resistu
(SPLASH@CENTER)

kartacovani
(RBM 300)
7

chemické cinovani
(SPLASH@CENTER)

laminace suché pajeci masky
(RLM 419p)
v

expozice pajeci masky
(HELLAS)
v

vyvolani postfikem
(SPLASH D)
v

vytvrzeni pajeci masky
(HELLAS nebo hgrkovzduéné pec)

CNC V-odfrézovani nebo
obrysové odfrézovani
(BUNGARD CCD/2 nebo vyssi)

Vlastnosti systému:

- technologie DPS s jemnymi ¢arami v prumyslové kvalité, se zelenou pajeci maskou.

- modularni, kdykoliv upgradovatelna na vicevrstvy, Upravu odpadnich vod, vyrobu filmovych pfedloh nebo Upravu
povrchu.

- rozliSeni cest: lepSi nez 150 um!

- vyroba filmU pomoci laserové tiskarny nebo mistni dodavatel film.

- maximalni kapacita: 0,8 m’/8 hodin.

- maximalni pouZitelna velikost: 210 x 300 mm.

- celkovy €as zpracovavani: pfiblizné 4 hodiny.

- oproti Urovni 2 navic 3 zafizeni: NE-CUT pro stfihani desek, RBM 300 pro &i$téni/kartadovani a COMPACTA 30
pro galvanické prokoveni otvoru.




E) Komfortni linka arovné 3
Vyroba desek s negativnim resistem, galvanické prokoveni otvort, zelena pajeci maska,
jako Zakladni linka urovné 3, avSak optimalizovana vyrobni kapacita)

stfihani zakladniho materialu na @
pozadovanou velikost -

(NE-CUT)
7
CNC vrtani a frézovani
(BUNGARD CCDJATC nebo vyssi)

kartacovani
(RBM 300)
7

galvanické prokoveni
(COMPACl:A 30 2Cu)
kartaCovani
(RBM 300)
v

laminace suchého resistu
(RLM 419p &.1)
7

3 vakuovéa expozice
| — (HELLAS)
e v

- vyvolani postfikem
(SPL@SH D)

leptani postfikem
stripovani suchého resistu
(SPLASH@CENTER)

kartacovani
(RBM 300)
7

chemické cinovani
(SPLASH@CENTER)

laminace suché pajeci masky
(RLM 4i9p ¢.2)

expozice pajeci masky
(HELLAS)
v

vyvolani postiikem
(SPLASH D)
v

vytvrzeni pajeci masky
(HELLAS nebo hgrkovzduéné pec)

CNC V-odfrézovani nebo
obrysové odfrézovani
(BUNGARD CCD/ATC nebo vyssi)

Vlastnosti systému:

- CCD/ATC pro vrtani vyssi urovné, COMPACTA 30 2Cu pro dvojnasobnou kapacitu galvaniky, a druhy
laminator RLM 419p pro masku; abyste se vyhnuli vyménovani roli mezi kroky!

- technologie DPS s jemnymi ¢arami v primyslové kvalité, se zelenou pajeci maskou.

- modularni, kdykoliv upgradovatelna na vicevrstvy, Upravu odpadnich vod, vyrobu filmovych pfedloh nebo Upravu
povrchu.

- rozliSeni cest: lepSi nez 150 um!

- vyroba filmU pomoci laserové tiskarny nebo mistni dodavatel filmu.

- maximalni kapacita: 2,0 m’/8 hodin.

- maximalni pouZitelna velikost: 210 x 300 mm.

- celkovy €as zpracovavani: pfiblizné 2 hodiny.




F) Komfortni XL linka arovné 3
Vyroba desek s negativnim resistem, galvanické prokoveni otvort, zelena pajeci maska,
jako Zakladni linka arovné 3, avSak optimalizovana pro desky velikosti 300 x 400 mm

stfihani zakladniho materialu na @
pozadovanou velikost -

(NE-CUT)
7
CNC vrtani a frézovani
(BUNGARD CCDJATC nebo vyssi)

kartacovani
(RBM 300)
7

galvanické prokoveni
(COMPACl:A 40 2Cu)
kartaCovani
(RBM 300)
v

laminace suchého resistu
(RLM 4J9p ¢.1)

3 vakuovéa expozice
| — (HELLAS)
e v

- vyvolani postfikem
(SPLAf,H XL)

leptani postfikem
stripovani suchého resistu
(SPLASH (iENTER XL)

kartacovani
(RBM 300)
7

chemické cinovani
(SPLASH CiENTER XL)

laminace suché pajeci masky
(RLM 4£9p €.2)

expozice pajeci masky
(HELLAS)
v

vyvolani postiikem
(SPLAfH XL)

vytvrzeni pajeci masky
(HELLAS nebo hgrkovzduéné pec)

CNC V-odfrézovani nebo
obrysové odfrézovani
(BUNGARD CCD/ATC nebo vyssi)

Vlastnosti systému:

- CCD/ATC pro vrtani vyssi urovné, COMPACTA 40ABC 2Cu pro dvojnasobnou kapacitu galvaniky, a druhy
laminator RLM 419p pro masku; abyste se vyhnuli vymé&novani roli mezi kroky!

- maximalni uzite€na velikost 300 x 400 mm, protoze se pouziji COMPACTA 40 2Cu, SPLASH XL a SPLASH
CENTER XL

- technologie DPS s jemnymi ¢arami v primyslové kvalité, se zelenou pajeci maskou.

- modularni, kdykoliv upgradovatelna na vicevrstvy, Upravu odpadnich vod, vyrobu filmovych pfedloh nebo Upravu
povrchu.

- rozliSeni cest: lepSi nez 150 um!

- vyroba filmd pomoci laserové tiskarny nebo mistni dodavatel film.

- maximalni kapacita: 3,0 m’/8 hodin.

- celkovy €as zpracovavani: pfiblizné 2 hodiny.




G) Bungard Profi linka urovné 3
Vyroba desek s negativnim resistem, galvanické prokoveni otvort, zelena pajeci maska

stfihani zakladniho materialu na @
pozadovanou velikost -
(NE-CUT)
7
= CNC vrtani a frézovani
p (BUNGARD CCD/ATC nebo vyssi)

A Kartagovani
(RBM 402 KF)
7

galvanické prokoveni
(COMPACl:A 40 2Cu)

kartacovani
(RBM 402 KF)
7

laminace suchého resistu
7

vakuova expozice
(EXP 8000)
v

vyvolani postfikem
(DL 500 D)
v

leptani postfikem
(DL 500)
v

stripovani suchého resistu N —
(DL 500 S) '
v
kartaCovani
(RBM 402 KF)
v

laminace suché pajeci masky
(RLM 4£9p €.2)

expozice pajeci masky
(EXP 8000)
v

vyvolani postfikem
(DL 500 D)
v

vytvrzeni pajeci masky
(EXP fOOO)

CNC V-odfrézovani nebo
obrysové odfrézovani
(BUNGARD CCD/ATC nebo vyssi)

Vlastnosti systému:

- technologie DPS s jemnymi ¢arami v primyslové kvalité, se zelenou pajeci maskou.

- modularni, kdykoliv upgradovatelna na vicevrstvy, Upravu odpadnich vod, vyrobu filmovych pfedloh nebo Upravu
povrchu.

- rozliSeni cest: lepSi nez 150 um!

- vyroba filmU pomoci laserové tiskarny nebo mistni dodavatel film.

- maximalni kapacita: 4,5 m’/8 hodin.

- celkovy €as zpracovavani: pfiblizné 1,5 hodiny.

- maximalni uZitecna velikost desek 300 x 400 mm




H) Upgrade na linku s vyrobou vicevrstvych DPS
Vyroba vnitini vrstvy a laminace vrstev lisem

stiihani zakladniho materialu na '
pozadovanou velikost @
(NE-CUT) L=
v

CNC vyvrtani referencnich
otvory vnitfnich vrstev + prepregs
+ vrchni /spodni vrstvy
(BUNGARD CCD/2 nebo vyssi)

7

kartacovani vnitfnich vrstev
(RBM 402 KF/RBM 300)

7

laminace leptaciho resistu
(RLM 419p)

7

vakuova expozice
(EXP 8000/HELLAS)

.. o v

5 %> i vyvolani postfikem
— aid =5 (DL 500D/SPLASH)
v
, y

leptani postfikem
(DL 500/SPLASH CENTER)

e v

e stripovani leptaciho resistu
(DL 500S/SPLASH CENTER)

y ¥

kartacovani
(RBM 402 KF/RBM 300)

7

zasunuti referenénich pind
(FAVORIT)

¥ i My

’ g lis pro vyrobu vicevrstev

].‘ (RMP 210/3545)

Vlastnosti systému:

- jako Uroven 3, ale navic: Vyroba vnitfni vrstvy a laminace vrstev lisem

- rozliSeni cest: lepSi nez 150 um!

- maximalni kapacita: v zavislosti na typu predpfipravy a typu linky - pfiblizné 0,8 m’/8 hodin.

- celkovy €as zpracovavani: v zavislosti na typu pfedpfipravy a typu linky - pfiblizné 4,5 hodiny.
- maximalni velikost desek 210 x 300 mm

modularni, kdykoliv upgradovatelna na upravu odpadnich vod, vyrobu filmovych pfedloh nebo upravu povrchu!

9



Postupovy diagram kompletni vyroby vicevrstvych DPS

Pfiprava ¢ast 1
vyroba filmové predlohy

ustrizeni filmu
(NE-CUT)

v

zasunuti filmu
(FILMSTAR)

v

konverze a pfevedeni
Gerberdat na Bitmap
(PC)

7

spusténi fotoplotru
(FILMSTAR)

7

vyvolani, ustaleni, oplach
a vysuseni filmu
(temnd& komora)

7

kontrola filmu
(svételny stul)

7

ustfizeni filmu na
pozadovanou velikost
(NE-CUT)
—

Film

Priprava ¢ast 2
vnitini vrstvy

ustfizeni zakladniho materialu
na pozadovanou velikost
(NE-CUT)

7

CNC vyvrtani referencnich
otvor(l vnitfnich vrstev + prepregs
+ vrchni /spodni vrstvy
(BUNGARD CCD)

7

kartacovani vnitfnich vrstev
(RBM 402 KF/RBM 300)

7

laminace leptaciho resistu
(RLM 419p)

7

vakuova expozice
(EXP 8000/HELLAS)

7

vyvolani postfikem
(DL 500D/SPLASH)

7

leptani postfikem
(DL 500/SPLASH CENTER)

7

stripovani leptaciho resistu
(DL 500S/SPLASH CENTER)

7

kartacovani
(RBM 402 KF/RBM 300)

v

zasunuti referenénich pind
(FAVORIT)

v

lis pro vyrobu vicevrstev
(RMP 210/3545)

Film

—

10

Standardni vyrobni proces DPS
véetné prokoveni otvort

CNC vrtani
(BUNGARD CCD)

\7
kartacovani
(RBM 402 KF/RBM 300)
7

galvanické prokoveni
(COMPACTA)

\7
kartacovani
(RBM 402 KF/RBM 300)
7

laminace leptaciho resistu
(RLM 419p)

7

) vakuova expozice
(EXP 8000/HELLAS)

v
vyvolani postfikem
(DL 500D/SPLASH)

v
leptani postfikem
(DL 500/SPLASH CENTER)

7

stripovani leptaciho resistu
(DL 500S/SPLASH CENTER)

7
kartacovani
(RBM 402 KF/RBM 300)

7

chemické cinovani
(SPLASH CENTER)

7

laminace pajeci masky
(RLM 419p)

v
\ expozice pajeci masky
(EXP 8000/HELLAS)

v
vyvolani postfikem
(DL 500D/SPLASH)

v
vytvrzeni pajeci masky
(EXP 8000/HELLAS/horkovzdudna pec)

7

CNC V-odfrézovani nebo
obrysové odfrézovani
(BUNGARD CCD)

Film

Film



Izolaé€ni linka s vice vrstvami a pfimou laserovou expozici vnitfnich vrstev
Vyroba vnitinich vrstev v leptaci technologii

laminace vice vrstev lisem s pouzitim standardnich prepreg

Horni a spodni vrstvy v CNC izolaéni technologii

originalni desky Bungard s jiz
nanesenym pozitivnim fotoresistem

v
CNC vyvrtani referencnich otvord \q
vnitfnich vrstev + prepregs + |
horni/spodni vrstva L]
(BUNGARD CCD)

7

pfima laserova expozice
vnitfnich vrstev
(BUNGARD CCD/LDI)

v
vyvolani a postfikové leptani
(SPLASH CENTER)

7

stripovani leptaciho resistu
(SPLASH CENTER)

7

zasunte referencni kolicky
(FAVORIT)

laminace vrstev lisem

[.1 (RMP 210/3545)
| q

— D A
CNC-vyvrtani vicevrstvé DPS ‘qﬁ&.\‘n
(BUNGARD CCD) >

7

galvanické prokoveni otvor(
(COMPACTA 30)

7

CNC odrézovani izolace z
horni a spodni vrstvy "‘T
(BUNGARD CCD) > ‘i

7

pokoveni imerznim cinem
(SPLASH CENTER)

7
UKONCENI VICEVRSTEV

’”7‘9*.“%

Vlastnosti systému:

- jako Izolacni linka, ale navic: Vyroba vnitfnich vrstev leptaci technologii, aby se umoznilo standardni prepreg
zpracovani bez pfitomnosti vzduchu a bez delaminacnich problému (které jsou typickymi problémy pro vyrobu
vicevrstev s odfrézovanou izolaci vnitinich vrstev)

- rozliSeni cest: lepSi nez 150 um

- celkovy €as zpracovavani: v zavislosti na typu prepreg a typu linky — pfiblizné 4,5 hodiny

- maximalni kapacita: v zavislosti na typu prepreg a layoutu DPS — typicky 1 — 2 vicevrstvych DPS/8 hodin.

- maximalni velikost desek 210 x 300 mm

- modularni, kdykoliv upgradovatelna na vyssi kapacitu s pouzitim technologie Profi linka/Zakladni linka (dodavané
firmou Bungard)

11



Upgrade o vyrobu filmové prediohy

ustiizeni filmu I
(NE-CUT)

7

zasunuti filmu
(FILMSTAR)

7

konverze a pievedeni
Gerberdat na Bitmap
(PC)

7

spusténi fotoplotru
(FILMSTAR)

7

vyvolani, ustaleni, oplach
a vysuseni filmu
(temnéa komora)

7

kontrola filmu
(svételny stiil)

ustiizeni filmu na

pozadovanou velikost
(NE-CUT)

Vlastnosti systému:

- Jako v urovni 3, ale navic: vyrobte vasi filmovou predlohu s pouze jednim zafizenim navic!
- Kdykoliv mozno upgradovat o povrchovou Upravu nebo Upravu odpadni vody!

- Dokonala neprusvitnost kvali pouziti techniky fotozpracovani!

- RozliSeni lepsi nez 20 um!

- Maximalni velikost filmu 320 x 400 mm.

- Jako doplriky svételny stul, dérovac filmu a plné vybavena tmava komora

- PoZadovany software je zahrnuty!

12



Upgrade o ¢isténi a upravu odpadnich vod

Reseni 1: IONEX A nebo B

Pritokova verze s vypousténim do kanalizace

- Odstrafiovani pevnych latek a vSech tézkych kovi = muzete se setkat s regulacemi pro odpadni vodu!
- Pozadavek na sniZeni chemického kysliku

- PH neutralizace pomoci mineral(

- Pro néaslednou upravu leptaci a galvanické oplachové vody

- Spinac pro regulaci dolni a horni urovné znecisténé vody ve sbérné nadrzi

- 2 rdzné standardni velikosti

- Na pozadani k dispozici specialni feSeni

Znedisténa voda

e —

=]

Cista voda '
Kanalizace

Zarizeni je pfipojeno k leptacimu nebo vyvolavacimu nebo prokovovacimu zafizeni
Znecisténa odpadni voda z téchto zafizeni se shromazduje v IONEX

Kapacita nadrzi: max. 110 | IONEX A (220 | IONEX B)

Kapacita ¢isténi: pfiblizné 100 (200 IONEX B) eurokaret nebo 1000 (2000 IONEX B) pfedoplachnutych eurokaret
Vyrobni kapacita: 10 I/hod (15 I/hod IONEX B)

Spotfeba neutralizacniho €inidla: pfiblizné 100 ml na 100 | odpadni vody

4 kroky cisténi:

o hruby filtr

o bavinény mikrofiltr

o 2 kationtové vymeénikové sloupce pro odstranéni iontd tézkych kovu

o neutraliza¢ni sloupec pro nastaveni hodnoty pH

o Vycisténa oplachova voda je vypusténa do kanalizace
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Reseni 2: IONEX KA nebo KB

Verze samoregenerace v uzaviené smycce

Cirkulace vody v uzaviené smyc€ce — neni tfeba Cerstvé vody nebo pfipojeni ke kanalizaci!
Odstranovani pevnych latek a vSech tézkych kovlh = muzete se setkat s regulacemi pro odpadni vodu!
PozZadavek na snizeni chemického kysliku

Pro naslednou upravu leptaci a galvanické oplachové vody

Spinac pro regulaci dolni a horni urovné znecisténé vody ve sbérné nadrzi

2 rdzné standardni velikosti

Na pozadani k dispozici specialni feSeni

Regenerovana voda

Znecisténa voda

Zaftizeni je pfipojeno k leptacimu nebo vyvolavacimu nebo prokovovacimu zafizeni

Znecisténa odpadni voda z téchto zafizeni se shromazduje v IONEX

Kapacita nadrzi: max. 110 | IONEX A (220 | IONEX B)

Kapacita ¢isténi: pfiblizné 100 (200 IONEX B) eurokaret nebo 1000 (2000 IONEX B) pfedoplachnutych eurokaret
Vyrobni kapacita: 10 I/hod (15 I/hod IONEX B)

Spotfeba neutralizacniho ¢inidla: pfiblizné 100 ml na 100 | odpadni vody

4 kroky cisténi:

o hruby filtr

o aktivni uhlikovy mikrofiltr

o 1 kationtovy vyménikovy sloupec pro odstranéni iont( tézkych kovt

o 2 aniontové vyménikové sloupce pro neutralizaci

Regenerovana oplachova voda te¢e do nadrze s tlakovou jednotkou a je ¢erpana zpét do oplachovacich zén nadrzi
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Reseni 3: AquaPur 1000

Verze samoregenerace v uzaviené smycce

Cirkulace vody v uzaviené smy€ce — neni tfeba Cerstvé vody nebo pfipojeni ke kanalizaci!
Odstranovani pevnych latek a vSech tézkych kovlh = muzete se setkat s regulacemi pro odpadni vodu!
PozZadavek na snizeni chemického kysliku

Na pozadani k dispozici specialni feSeni

Souvisly proces cisténi

\

Méfic
vodivosti

Filtrovaci sito

Aktivni uhlikovy filtr 10 mikront
Aktivni uhlikovy filtr 100 mikrond

15 | pryskyficovy iontovy vyménik
15 | pryskyficovy iontovy vyménik

Cyklus oplachové vody

Zaftizeni je pfipojeno k leptacimu nebo vyvolavacimu nebo prokovovacimu zafizeni
Oplachova voda z téchto zafizeni se shromazduje v AquaPur

Kapacita: max. 250 |

Kapacita Cisténi: pfiblizné 400 eurokaret nebo 4000 pfedoplachnutych eurokaret
Pritok vody iontovym vyménikem 250 I/hod

Pratok vody oplachovym Cerpadlem pfiblizné 3000 I/hod

5 kroku cisténi:

o

O O O O

o

filtrovaci sito

aktivni uhlikovy filtr 100 pm

aktivni uhlikovy filtr 10 ym

prvni iontovy vymeénikovy sloupec s pfimichanym pryskyfi€énym lozem pro kationty a anionty
mé&fi¢ vodivosti

druhy iontovy vyménikovy sloupec s pfimichanym pryskyfi€nym loZem pro kationty a anionty

Souvisly proces Cisténi v obtokové smycce hlavniho Eerpadla. Hlavni mnozstvi je Eerpano zpatky do oplachové zény
leptaciho nebo vyvolavaciho nebo prokovovaciho zafizeni
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Reseni 4: AquaPur 1000 Plus

Vyhody Bungard AquaPur 1000 a vyhody lonex KB plus tlakova nadrz,
v§e v jednom zafizeni
Cirkulace vody v uzaviené smy¢éce — neni potieba ¢erstvou vodu
nebo pripojeni ke kanalizaci
Cirkulace oplachové vody pro dopravnikova leptaci zafizeni
Na vyzadani zdroj demineralizované vody pro galvanicka nebo
vertikalni leptaci zafizeni

Vlastnosti jako pfedtim. Navic:

Na vyzadani vodni zdroj demineralizované vody pro prokovovaci zafizeni nebo pro vertikalni leptaci systémy

17 | tlakova nadoba, max. 3000 | / mozna teoreticka kapacita (omezena iontovym vyménikem)

Souvisly obtokovy proces &isténi. Hlavni mnozZstvi je Cerpano zpatky do oplachové zény leptaciho nebo vyvolavaciho
nebo galvanického zafizeni

Nadrz s demineralizovanou vodou pro galvanicka zafizeni pfetéka do michaci vodni nadrze pro dopravnikova leptaci
zafizeni.

Kapacita auroven ¢isténi jako vyse

Souvisly proces Cisténi
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Na vyzadani zdroj demineralizované Cirkulace oplachové vody
vody pro vertikalni leptani nebo pro dopravnikové
prokovovaci zafizeni leptaci zafizeni
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