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LEPTANI VERSUS FREZOVANI
VE VYROBE DESEK PLOSNYCH SPOJU

(od firmy Bungard Elektronik GmbH)



Leptani versus frézovani (1): Aplikace: tenké desky FR4

Konstrukce: 35 um méd dvoustranné plus 0,2 mm FR4 nosic
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Problém: Efekt V-drazkovani, pokud dva kanalky vyfrézované v izolaci skonc¢i na sobé.
Neni problémem pfi aplikaci leptani, protoZe na nosi¢ FR4 leptani nepusobi.

Leptani versus frézovani (2): Aplikace: desky Cotherm

Konstrukce: 35 uym méd + 0,1 mm oddélovaci prepreg + 1,5 mm hlinikovy nosic
Hlinikové DPS pokryté médi, které se pouzivaji normalné v LED aplikacich
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vysledek po leptani: 100 % hlinikové otfepy mohou zpusobit zkrat
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Problém: Frézovaci technologie muZe zniéit izolaéni vrstvu a otfepy mohou vést ke zkratiim.
Neni problémem v technologii leptani. Staci zakryt zadni stranu a okraje desky, aby nedoslo k leptani nosice.



Leptani versus frézovani (3):
Aplikace: vicevrstvé desky se standardnimi prepregy pro leptani

Konstrukce: 35 um méd 0,2 mm vnitini vrstvy plus 0,1 mm oddélovaci prepreg
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dokonale vyplnéné, dostate¢né mnozstvi uzavieni vzduchu kvuli nedostatku epoxidové
pryskyfice FR4 pro leptanou mezeru 35 ym pryskyfice kvl hlubokému frézovani !
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hotova deska je nepouzitelna kvili zkratiim
a riziku delaminace
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Vysledek 100 % OK !!

Problém s frézovanim spociva v tom, Ze prepregy se vyrabé&ji po celém svété pouze pro normalni tloustky médi.
Muzete tedy dobfe naplnit vySku médi 35um, ale pravdépodobné ne hluboké izola¢ni kanaly. Zde existuje znacné

vyrobni riziko, protoze mohou byt zahrnuty dutiny, které vedou ke zkratlim pfi pokovovani.

Pokud zustanou vzduchové kapsy, existuje riziko delaminace, napfiklad pfi pajeni pfetavenim v dlsledku

vzduchovych bublin, které se za tepla rozpinaji.

Mélo by zde byt volbou leptani! Mlzete pouzit profesionalni laserové zafizeni na bazi laserové expozice, které

kombinuje vyhody obou technik.



